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FIRMA

COMPANY

PL. /APROM powstat jako kontynuacja przedsiebiorstwa dziatajacego od lat siedemdziesigtych minionego wieku na rynku obrobki metali i produkgji maszyn.
Nasze wieloletnie doSwiadczenie w dziedzinie przetwdrstwa blach zaowocowato powstaniem dynamicznego przedsiebiorstwa, stosujacego najnowsze
technologie i nowoczesny park maszynowy.

Spedjalizujemny sie w budowie wysokowydajnych maszyn do przetwdrstwa blachy w kregach, tasmach i arkuszach, a takze prototypdw, projektowanych
i budowanych wedtug wymagar Klienta. Wykonujemy kompletne linie produkcyjne oraz ich poszczegdlne segmenty. Produkowane maszyny wyposa-
zane 53 w nowoczesne ukfady sterowania, programowane przez firmowy zespot doswiadczonych specjalistow.

Wrasne biuro projektowe, doSwiadczona kadra inzynierska i rozwiniety park maszynowy umozliwiajg zaprojektowanie i zbudowanie kazdej maszyny
w najdrobniejszych szczegdtach korzystajac z whasnych zasobow. Doktadamy wszelkich staran, aby nasz produkt byt najwyzszej jakosci oraz spetniat
wymogi klienta.

0d 2014 roku firma miesci sie w nowo wybudowanej siedzibie w miejscowosci Totcze koto Biategostoku.

Bl 7APROM was established as a continuation of a company operating since the 1970's in the market of metalworking and machine manufacturing. Many
years of experience in the metal sheet industry processing resulted in the creation of a large and dynamic company, which uses the latest technologies
and modern machinery.

We specialize in the construction of high-performance machines for sheet metal processing in coils, strips and sheets, as well as prototypes, designed
and built according to customer requirements. We produce complete production lines and their individual segments. Our machines are equipped with
modern control systems, programmed by the company’s team of experienced specialists.

Our own design office, experienced engineering staff and a well-developed machine park enable us to design and build every machine in every detail,
using our own resources. We make every effort to ensure that our product is of the highest quality and meets customer requirements.

Since 2014, the company has been located in the newly built headquarters in Totcze near Biatystok.

e ——

biuro@zaprom.pl



4 Rozwigzania \ Solutions

ROZWIAZANIA

SOLUTIONS

PRZYKLAD REALIZACJI:

Innowacyjna prasa mimosrodowa

Wykrawanie otworéw w odstepach 400 - 600 [mm]
z predkoscia 125 [m/min]

EXAMPLE OF IMPLEMENTATION:

Innovative eccentric press

Hole punching at intervals of 400 - 600 [mm]
at a speed of 125 [m/min]

PRZYKLAD REALIZACJI:

Systemy ciecia nad3znego
Ciecie poprzeczne blachy trapezowe] z predkoscia 60 [m/min]
Ciecie poprzeczne profili GK z predkoscig 125 [m/min]

EXAMPLE OF IMPLEMENTATION:

Flying shears systems

Crosscut of trapezoidal sheet metal with the speed of 60 [m/min]
Cross-cut of dry-wall profiles at a speed up to 125 [m/min]

PRZYKLAD REALIZACJI:

System wymiennych kaset profilujacych

Imiana ksztattu produkowanego profilu typu GK
w czasie 15 [min]

EXAMPLE OF IMPLEMENTATION:

Interchangeable rollforming cassettes system
Changing the shape of the produced dry-wall profile in 15 [min]

www.zaprom.pl
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PRZYKLAD REALIZACJI:

Profilarka z mozliwoscia requlacji gabarytow

Produkgja 10 gabarytéw profili na tej samej maszynie.
Zmiana gabarytu w czasie 5 [min]

EXAMPLE OF IMPLEMENTATION:

Quick change rollforming cassette with adjustable
dimensions of sections

Production of 10 profile dimensions in one machine
Dimensional change in 5 [min]

PRZYKLAD REALIZACJI:

Zaawansowane systemy sterowania

Automatyczne generowanie programéw wykrawania
na podstawie rysunkow _.dxf

EXAMPLE OF IMPLEMENTATION:

Advanced control systems

Automatic generation of punching programs
based on _.dxf drawings

Centrum Badawczo — Rozwojowe

o +  opracowywanie nowych produktow

un

i

badanie jakosci surowcéw produkcyjnych
wspdtpraca z uczelniami technicznymi

[__JBee
PEfSREER

Research and Development Centre

development of new products
testing the quality of production raw materials
cooperation with technical universities

biuro@zaprom.pl



6 Linie do profilowania blach \ Lines for profiling plates

LINIE DO PROFILOWANIA BLACH

LINES FOR PROFILING PLATES

LINIE DO PRODUKCJI BLACH TRAPEZOWYCH T18
LINES FOR THE PRODUCTION OF TRAPEZOIDAL PLATEST18

PL. Wytwarzane przez nas linie do produkgi
blach trapezowych wyposazone s3 w na-

dazne gilotyny tnace oraz szybkie uktadarki.

Takie rozwiazanie pozwala na produkce ze
zZnacznie wyzszymi wydajnosciami- w - po-
rownaniu do klasycznego sytemu  ciecia.

BN Our trapezoidal sheet metal production li-
nes are equipped with “flying shear” cutting
and fast stackers. Such a solution allows us
to produce with much higher performance

in comparison to the classic cutting system.

=
=
|

PRZYKLAD REALIZACJI:

Linia do produkgji blachy trapezowej 718
+  maxwaga krequ: 12 [t]

szerokos¢ kregéw 1250-1500 [mm]
grubos¢ blachy: 0,45 — 0,7 [mm]
predkos¢ produkji: do 60 [m/min]
uktadarka 12 [m]

www.zaprom.pl
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EXAMPLE OF IMPLEMENTATION:

T18 trapezoidal rollforming line
max. weight of the coil: 12 [t]

width of processed coils: 1250-1500 [mm]
sheet thickness: 0,45 - 0,7 [mm]
production speed: up to 60 [m/min]
stacker 12 [m]

biuro@zaprom.pl



8 Linie do profilowania blach \ Lines for profiling plates

LINIE DO PROFILOWANIA BLACH

LINES FOR PROFILING PLATES

LINIE DO PRODUKCJI BLACH TRAPEZOWYCH T14-T35
LINES FOR THE PRODUCTION OF TRAPEZOIDAL PLATES T14-T35

PRZYKLAD REALIZACJI:

Linia do produkgji blachy trapezowej T14-T35
+  maxwaga krequ: 12 [t]

. szeroko$¢ kregdw 1250-1500 [mm]

«  grubos¢ blachy: 0,45 - 0,7 [mm]

«  predkos¢ produkcji: do 60 [m/min]

+  uktadarka 12 [m] /6[ m]

www.zaprom.pl
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EXAMPLE OF IMPLEMENTATION:

T14-T35 trapezoidal rollforming line

max. weight of the coil: 12 [{]

width of processed coils: 1250-1500 [mm]
sheet thickness: 0,45 - 0,7 [mm]
production speed: up to 60 [m/min]
uktadarka 12 [m] / 6[ m]

biuro@zaprom.pl



10 Linie do profilowania blach \ Lines for profiling plates

LINIE DO PROFILOWANIA BLACH

LINES FOR PROFILING PLATES

LINIE DO PROFILI GK

LINES FOR DRY-WALL SYSTEMS R L

PL  Linie profilujace wyposazona sq w wymienne kasety profilujace,
pozwalajace produkowac wszystkie profile systemu. Dzieki zasto-
sowaniu gilotyny nadaznej oraz mimosrodowej prasy wykrawajacej
otwory montazowe linia pracuje z predkoscig 125 [m/min] w trybie
automatycznym. Linia moze by¢ wyposazona w automatyczny sys-
tem pakowania.

B Rollforming lines are equipped with interchangeable profiling cas-
settes, which allow the production of all profiles of the system. Using
the flying shear and eccentric punching press allow production with
speed of up to 125 [m/min]. The line can be equipped with an auto-
matic pavcking system.

predkos¢
125 m/min

PRZYKLAD REALIZACJI:

Linie do profili GK
max. waga kregu: 3 [t] - rozwijak dwustronny
szerokos¢ przetwarzanej tasmy blachy: 85 - 200[mm]
grubos¢ blachy: 0,4 - 0,8 [mm]
predkos¢ linii: do 125 [m/min]
wymienne kasety profilujace
profilarka z mozliwoscig regulacji gabarytéw

Istnieje mozliwosc¢ indywidualnego dostosowania parametréw
wedtug specyfikadji Klienta.

www.zaprom.pl
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line speed
125 m/min

EXAMPLE OF REALIZATION:

Lines for dry-wall systems

max. coil weight: 3 [t] — double drum decoiler

width of the processed sheet metal strip: 85 - 200[mm]

sheet thickness: 0,4 - 0,8 [mm]

line speed: up to 125 [m/min]

interchangeable rollforming cassettes

quick change rollforming cassette with adjustable dimensions of sections

Exist a possibility of individual customization of parameters according to
customer’s specification.

1




12 Linie do profilowania blach \ Lines for profiling plates

LINIE DO PROFILOWANIA BLACH

LINES FOR PROFILING PLATES

LINIE DO PROFILOWANIA KSZTAYTOWNIKOW
LINES FOR DRY-WALL SYSTEMS

PL  Parametry linii do profilowania ksztattownikéw sq dostosowywa-
ne do indywidualnych potrzeb Klienta. Ze wzgledu na réznorod-
nos¢ ksztattow profili, grubosci blach i wymagan produkcyjnych,
kazda linia technologiczna wymaga indywidualnego podejscia, w
tym osobnego projektu: za kazdym razem konstruktorzy dobierajg
optymalne parametry, uwzgledniajace specyfike produkowanego
wyrobu i szczegdtowe oczekiwania Klienta.

B The parameters of the customised rollforming line are designed to
the individual needs of the Customer. Due to the variety of profile
shapes, sheet thickness and production requirements, each techno-
logical line requires an individual approach and separated project.
Every time, the designers select the optimal parameters, taking into
account the specificity of the manufactured product and detailed
expectations of the Customer.

PRZYKtAD REALIZACII:

Linia do produkcji parapetow

max. waga kregu: 3 [t] - rozwijak dwustronny
szerokos¢ przetwarzanej tasmy blachy: 85 - 200[mm]
grubos¢ blachy: 0,4 - 0,8 [mm]

predkos¢ linii: do 125 [m/min]

Istnieje mozliwos¢ indywidualnego dostosowania parametréw
wedtug specyfikadji Klienta.

www.zaprom.pl
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EXAMPLE OF REALIZATION:

Line for window-sill

max. coil weight: 3 [t] — double drum decoiler

width of the processed sheet metal strip: 85 - 200[mm]
sheet thickness: 0,4 - 0,8 [mm]

line speed: up to 125 [m/min]

Exist a possibility of individual customization of parameters according to
customer’s specification.

13
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Linie do ciecia blach \ Cut to length and slitting lines

LINIE DO CIECIA BLACH

CUTTO LENGTH AND SLITTING LINES

PL

Wytwarzane linie technologiczne do ciecia
blachy majg modutowg budowe z mozliwoscig
petnej automatyzacji. Oferujemy linie do po-
przeczneqo ciecia blachy, rozkrawania wzdtuz-
nego oraz linie faczone, do ciecia i rozkrawania.

Manufactured technological lines for sheet me-
tal cutting have a modular structure with the
possibility of full automatization. We offer cut
to length, slitting lines and meadow lines, for
cutting and slitting.

PRZYKLAD REALIZACJI:

Linie do ciecia blach

Max. waga kregu: 12 [t]

Max. szerokos¢ kregu: 1500 [mm]

Predkos¢ linii: do 60 [m/min]

Grubos¢ blachy: 0,4 — 1.5 [mm]

Automatyczne zwijanie matych kregéw do 500 [kg]
Ukfadarka arkuszy o max dtugosci 3 [m]

Hamulec blachy

Nawijak 12 [t]

Istnieje mozliwo$¢ indywidualnego dostosowania parametrow
wedtug specyfikadji Klienta.

www.zaprom.pl
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EXAMPLE OF REALIZATION:

Cut to length and slitting lines
Max. coil weight: 12 [t]
Max. coil width: 1500 [mm]
Line speed: up to 60 [m/min]
Sheet thickness: 0.4 - 1.5 [mm]
Automatic coiling of small coils up to 500 [kg]
Sheet stacker with a maximum length of 3 [m]
Friction tensioning device
Recoiler 12 [t]
Exist a possibility of individual customization of machine parameters
according to customer’s specifications.

biuro@zaprom.pl
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Linie do ciecia blach i wykrawania/perforadji tasm\ Cut to length and slitting lines

LINIE DO CIECIA )
| WYKRAWANIA/PERFORACJI TASM

CUTTO LENGTH AND PUNCHING/PERFORATION LINES

PL

Linie tego typu stuza do ciecia poprzeczneqo i
wykrawania otworow w tasmach stalowych.
Z blach tych produkowane sa m.in. profile kon-
strukcyjne typu (" i ,Z". Linia wyposazona jest
w sterowane numerycznie moduty wykrawa-
jace otwory z wymiennymi narzedziami. Stacje
wybijajace wyposazone s3 w powszechnie sto-
sowane narzedzia systemu Thick Turret.

These types of lines are used for cross-cutting
and punching holes in steel strips. Sheets are
used to produce, among others, purlin sections
of the ,(" and ,Z" types. The line is equipped
with numerically controlled punching modules
with replaceable tools. The punching stations
are equipped with commonly used Thick Turret
system tools.

PRZYKLADOWA KONFIGURACJA:

Linie do ciecia i wykrawania/perforagji tasm
rozwijak blachy typu RB-6T
modut prostujaco-podajacy
modut wykrawania otworéw
gilotyna poprzeczna
stét odbiorczy
szerokos¢ tasmy: 1250 [mm]
grubos¢ blachy: 1+ 4 [mm]
predkosc przesuwu blachy 50 [m/min]

Istnieje mozliwo$¢ indywidualnego dostosowania parametrow
wedtug specyfikadji Klienta.

www.zaprom.pl
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EXAMPLE OF REALIZATION:

Cut to length and slitting lines

decoiler type RB-6T

straightening and feeding module
punching module

transverse guillotine

receiving table

coil width: 1250 [mm]

sheet thickness: 14 [mm]

sheet metal feeding speed 50 [m/min]

Exist a possibility of individual customization of machine parameters
according to customer’s specifications.

biuro@zaprom.pl
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Podajniki walcowe do pras \ Press feeders

PODAJNIKI WALCOWE DO PRAS

PRESS FEEDERS

Produkujemy podajniki walcowe wprowadzajace wstege blachy do pras. Mogg by¢ one wyposazone w wielowatowe moduty prostowania blachy oraz
nozyce gilotynowe, stosownie do potrzeb klienta.

Naped podajnika zapewniaj silniki servo, pozwalajace uzyska¢ duzg dynamike wprowadzania tasmy blachy i optymalng powtarzalnos¢ wymiarowa
wyrobu. Powtoki watéw wykonywane s3 w réznych technologiach w zaleznosci od rodzaju podawanych materiatow. Oferujemy takze kompletne linie
podajace, skfadajace sie z rozwijaka, ukfadu wprowadzania, podajnika, modutu prostowania, prasy mimosrodowej lub hydraulicznej, narzedzi wykra-
wajacych oraz urzadzenia do odbierania wyrobu (lub nawijaka perforowanej tasmy).

We manufacture roll feeders, that introduce a sheet metal strip into the press. They can be equipped with multi-shaft straightening modules and quil-
lotine shears, according to the customer’s needs.

The feeder drive is powered with servo motors, which allow high dynamics of sheet metal strip introduction and optimal dimensional repeatability of
the product. Coatings of shafts are made in different technologies depending on the type of processed materials.

We also offer complete feeding lines, consisting of a decoilercoil introduction system, feeder, straightening module, an eccentric or hydraulic press,
punching tools and a device to receive the products (or recoiler for a perforated coil).

www.zaprom.pl
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PODAINIKITYPU ZIG-ZAG
716-7AG FEEDERS

PL  Podajniki tego typu posiadaja dodatkowy prze- B Feeders of this type have an additional move-
suw w osi prostopadtej do kierunku podawania ment in the axis perpendicular to the direction
blachy. Takie rozwigzanie takie pozwala zmniej- of sheet metal feeding. This solution allows re-
szy¢ odpad podczas wykrawania owalnych ducingthe waste when punching oval shapes.
ksztattow. Visualization 6-8%

Wizualizacja 6-8%

Oszczednos¢ materiatu podczas wykrawania zig-zag

biuro@zaprom.pl



20 System odbioru, transportu i paletyzacji \ Packing, transport and palletising systems
SYSTEMY ODBIORU,
TRANSPORTU | PALETYZACJI
PACKING, TRANSPORT AND PALLETISING SYSTEMS

PL. W swojej ofercie mamy zautomatyzowane sta- B We also offer automated packing and transport

nowiska odbioru i transportu wyrobow: prze-
nosniki, transportery, ukfadarki, foliarki kotowe.
Pozwalajg one znaczaco skroci¢ czas operaji
technologicznych i zmniejszy¢ koszty produkgji.
Urzadzenia/linie do transportu i pakowania pro-
jektowane sq kazdorazowo z uwzglednieniem
indywidualnych wymagan klienta.

PRZYKtADY REALIZACII:

stations for products: conveyors, conveyors,
stackers, orbital wrappers. They significantly
shorten the time of technological operations
and reduce production costs. Transporting and
packaging machines/lines are designed each
time taking into account the individual require-
ments of the customer.

/4}/

R |
i

l’_

e Uktadarki do blach pfaskich i trapezowych

M Stackers for flat and trapezoidal sheets

www.zaprom.pl
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PL.  Transportery

PL.  Ukfadarka do blach trapezowych wraz z transporterami Trapezoidall sheet stacker  [IES

biuro@zaprom.pl
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KOMPONENTY LINII
DO PRZETWORSTWA BLACHY

COMPONENTS OF A SHEET METAL PROCESSING LINES

ROZWIJAKI
DECOILERS

PL  Oferowane przez nas rozwijarki posiadajg
sztywne waty gtwne niewymagajace pod-
parcia korica, rozwiazanie takie utatwia i skraca
(zas przezbrojenia maszyny.

B We offer decoilers with rigid main shafts that
do not require end supporting, such a solution
facilitates and shortens the time of machine

changeover. PL| Rozwijak 3T podwdjny Decoilers 37 double [Nl

PRZYKLADY REALIZACJI:
Rozwijaki:
lekkie do 3 t nosnosci, reczne rozpieranie bebna

rozwijak 3 [t]/500 [mm] (jednostronny)
rozwijak 3 [t]/500 [mm] (dwugtowicowy)

srednie6 +12t
rozwijak 6 [t]/1250 [mm]
rozwijak 12 [t]/1250 [mm]

ciezkie powyzej 12 t
rozwijak 16 [t]/1500 [mm]

Istnieje mozliwos¢ indywidualnego dostosowania parametréw
wedtug specyfikaji Klienta.

1

PL. Rozwijak 3T Decoilers 37 [

www.zaprom.pl



ZAPROMﬁ .

www.zaprom.pl

& Rozwijak 12T-1250
z wézkiem zatadowczym

O | e e
2 R — f | Decoiler 12T-1250
P . with coil car

EXAMPLES OF REALIZATION:

Decoilers:

Lightweight up to 3 t load capacity, manual open-

ing of the drum
decoiler 3 [t]/500 [mm[ (single-drum)
decoiler 3 [t]/500 [mm] (double-drum)

medium 6 =~ 12t

decoiler 6 [t]/1250 [mm]
decoiler 12 [t]/1250 [mm

heavy over 12 t
decoiler 16 [t]/1500 [mm]

*There is a possibility of individual customizations of machine
parameters according to customer’s specifications.

o
PL. Rozwijak 12 Decoilers 127 [JEMl

biuro@zaprom.pl
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Komponenty linii do przetwdrstwa blachy \ Components of a sheet metal processing line

KOMPONENTY LINII
DO PRZETWORSTWA BLACHY

COMPONENTS OF A SHEET METAL PROCESSING LINE

NAWIJAKI
RECOILERS

PL

PL  Nawijak 61-1500

Nawijaki do blachy w kregu (0 nosnosci 6 < 20
[t]), projektowane i budowane wedtug wyma-
gan Klienta. Nawijaki posiadaja naped przeno-
szony bezposrednio z przekfadni redukcyjnej na
wat. Rozwigzanie takie eliminuje stosowanie
dodatkowego napedu fancuchowego wymaga-
jacego obstugi.

Opcjonalne wyposazenie:

- spychacz nawinietych kregow

- zacisk hydrauliczny blachy

Recoiers 61-1500 -

Recoilers (load capacity 6 to 20 tonne), designed
and built according to customer requirements.
Recoilers have a direct drivefrom the reduction
gear to the shaft. That solution eliminates the
use of an additional chain drive which requires
servicing.

Optional equipment:
- slitted coils ejector
- sheet metal hydraulic clamp

PRZYKLADY REALIZACJI:
Nawijaki:
Nawijak 6 [t]/1250 [mm]

Nawijak 12 [t]/1500 [mm]
Nawijak 16 [t]/1500 [mm]

EXAMPLES OF REALIZATION:

Recoilers:

Recoiler 6 [t]/1250 [mm]
Recoiler 12 [t]/1500 [mm]
Recoiler 16 [t]/1500 [mm]

www.zaprom.pl
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WOZKI ZAtADOWCZE
COIL CARS

Woézek zatadowczy WZ12T

PL  Wozek zatadowczy WZ12T

HAMULCE DO BLACHY
SHEET TENSIONING DEVICES

L. (Oktadziny filcowe umieszczone sq na wysuwanych szufladach co

zZnacznie skraca czas czyszczenia i wymiany oktadzin.

POZOSTALE
OTHERS

PL - zwijarkigraty,
aplikatory powtoki antykondensatu
aplikatory folii zabezpieczajacej, itp.

Coil carswz127 [ESl

www.zaprom.pl

PRZYKtADY REALIZACJI:

Wozki zatadowcze:

Wézek WZ12T
Wézek WZ012T z obracanym stotem

EXAMPLES OF REALIZATION:

Coil cars:

Coil car WZ12T
Coil car with rotated table WZ012T

B Friction felts are placed on pull-out drawers, which significantly re-
duces the time of cleaning and replacement of linings.

PRZYKtADY REALIZACJI:

Hamulce do blachy:

max szerokos¢ blachy — 1600 [mm]
docisk roboczy — pneumatyczny
podnoszenie prasy — hydrauliczne

EXAMPLES OF REALIZATION:

Sheet tensioning devices:

max. sheet width - 1600 [mm]
working pressure - pneumatic
press lifting - hydraulic

B - wasterecoilers
anti-condensation coating applicators
protective film applicators

biuro@zaprom.pl



26 Komponenty linii do produkji ptyt warstwowych \ Components of the sandwich panel production line

KOMPONENTY LINII
DO PRODUKCJI PLYT WARSTWOWYCH

COMPONENTS OF THE SANDWICH PANEL PRODUCTION LINE

PL. Wykonujemy komponenty linii do produkji ptyt warstwowych: BE®  We produce components for the production of sandwich panels:
« nadazne pity tasmowe i tarczowe - “flying"band and discs saws

pity tarczowe do ciecia wetny mineralnej « circular saws for cutting mineral wool with automatic

Z automatycznym magazynem zespotow pit storage of saw units

systemy pakowania i transportu ptyt: - systems of packing and transportation of panels:
transportery - conveyors
obrotnice «  turntables
foliarki kotowe do pakowania «  dircular wrapping machines
trawersy do ukfadania pyt - traverse-type stackers

. L ’
P s v = Y el

PL. Pifa taSmowa nadazna Fying” band saw [JE
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PL  Pifatasmowa Band saw -

PL Pity tarczowe do ciecia wetny mineralnej Circular saws for cutting mineral wool with automatic storage of saw units -
Z automatycznym magazynem zespotow pit
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28 Maszyny specjalne \ Special machines

MASZYNY SPECJALNE

SPECIAL MACHINES

L Produkujemy rowniez maszyny na zlecenie od B We also manufacture machines to order from
projektu do gotowego urzadzenia. the design to the finished equipment.

WYBRANE REALIZACJE: EXAMPLE OF REALIZATION:

nadazna pita pracujaca przy produkcji spawanych - “flying” saw working in the production of welded closed sections
profili zamknietych - press for special applications

prasa ttoczaca do zastosowan specjalistycznych «  wide range of conveyors

szeroka paleta transporterdw

pt Nadazna pita pracujaca przy produkcji spawanych profili zamknietych

B “Flying” saw working in the production of welded closed sections

www.zaprom.pl
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et Modut do zaginania czotoweqo

B Front/end folding module

pe Panel do tablic billboardowych

BN Billboard panel

pt Prasa ttoczaca do zastosowan spedjalistycznych

B Stamping press for special applications

biuro@zaprom.pl
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UStUGI

SERVICES

Frezowanie CNC
12 000x4 000x1 500 [mm]

Toczenie CNC
650x3000 [mm]

Szlifowanie watow
400x3000 [mm]

Szlifowanie ptaszczyzn
2000x500 [mm]

Ciecie drutem

800x600x500 [mm]

Ustugi\ Services

CNC milling:
12 000x4 000x1 500 [mm]

CNC turning
650x3000 [mm]

Shafts grinding
2000x500 [mm]

Surface grinding
2000x500 [mm]

Wire cutting
800x600x500 [mm]

www.zaprom.pl



Ciecie woda
3000x2000x150 [mm]

Ciecie laserem
6000x2000 [mm]

Ciecie plazma
6000x2000 [mm]

Prasa krawedziowa
4m/300t

Gilotyna
4[m]/6 [mm]

Komora do srutowania
14000x4000%2500 [mm]

biuro@zaprom.pl
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Water cutting
3000x2000x150 [mm]

Laser cutting
6000x2000 [mm]

Plasma cutting
6000x2000 [mm]

Press brake
4m/300t

Guillotine
4[m]/6 [mm]

Shot blasting chamber
14000x4000x2500 [mm]
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NOTATKI

NOTES
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